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Auszug

V. Schulungsbedingungen

1. Anmeldung und Teilnahme

Die Anmeldungen zu allen MaRnahmen sind zu einem moglichst
frihzeitigen Zeitpunkt, spatestens bis fiinf Werktage vor Veranstal-
tungsbeginn und in schriftlicher Form an das KuZ zu richten. Die
schriftiche Anmeldung gilt als verbindliche Teilnahmeerklarung.
Sind die Teilnehmerzahlen begrenzt, werden die Anmeldungen nach
der Reihenfolge ihres Einganges beriicksichtigt. Das Recht auf
Teilnahme an Veranstaltungen mit begrenzter Teilnehmerzahl be-
steht nicht.

Die Verbindlichkeit der Durchfihrung einer Veranstaltung und die
personliche Teilnahme laut Anmeldung wird durch den Veranstalter
schriftlich bestatigt. Bei Veranstaltungen mit dem Vermerk “Termin
nach Vereinbarung” erfolgt eine individuelle Terminabsprache mit
den angemeldeten Teilnehmern. Termine fir MaBnahmen mit finan-
zieller Zuschussforderung kénnen grundsatzlich erst nach Vorlage
des Bewilligungsbescheides verbindlich gegeben werden.

2. Rucktritt

Der Ruicktritt von einer verbindlich erklarten Teilnahme muss schrift-
lich erfolgen und ist bei Eingang im KuZ bis zwei Wochen vor Ver-
anstaltungsbeginn kostenfrei. Bei Rucktrittserklarungen, die danach
im KuZ eingehen, werden 50 % der Teilnahmegebuhr als Storno-
kosten fallig. Abmeldungen, die spater als eine Woche vor Veran-
staltungsbeginn eingehen, Fernbleiben von der Veranstaltung ohne
weitere Erklarung oder Veranstaltungsabbruch berechtigen das KuZ
zur Berechnung der vollen Teilnehmergebdihr.

3. Durchfiihrung

Alle Veranstaltungen werden entsprechend dem veroffentlichten
Programminhalt, unter Berlicksichtigung geltender gesetzlicher
Bestimmungen und dem anerkannten Stand der Technik durchge-
fiihrt. Der Veranstalter behalt sich die Anderung im Programmab-
lauf, die Bindung bestimmter Referenten oder des avisierten Ver-
anstaltungsortes vor.

4. Prifbescheinigungen

Nach Eingang des Rechnungsbetrages auf unserem Konto
werden die Priifbescheinigungen ausgehandigt.

VI. Schlussbestimmungen

1. Datenverarbeitung

Das KuZ ist unter Beachtung des Datenschutzgesetzes berechtigt,
personliche oder wirtschaftliche Daten des Kunden, gleich ob die-
se von ihm selbst oder Dritten stammen, zu speichern und zu ver-
arbeiten.

Stand Januar 2009
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LEHRGANGE

DVS “-Lehrgang nach DVS 2281
KunststoffschweiBer in der Priifgruppe |

Inhalt:
» Schweillbarkeit und SchweilRverfahren
fur thermoplastische Kunststoffe
» Schweildtechnologien
» Schweil3nahtvorbereitung und
Festlegung der Schweil3parameter
» Bedeutung des KurzzeitschweilRfaktors
» Schweillnahtpriifung
 UnfallverhiitungsmafRnahmen
 Training mit den Schweildverfahren
> Warmgas-Fachelschweilen (WF)
>Warmgas-Ziehschweilten (WZ)
> Heizelement-Stumpfschweilten (HS)
> Heizelement-Muffenschweillen (HD)
> Heizwendel-Schweillen (HM)
von PVC-U, PE-HD, PP, PB und PVDF
» Ermittlung der Nahtfestigkeit und
 Protokollierung der Schwei3nahte

Priifung in den ausgewdéhliten Untergruppen
nach DVS 2212-1, Priifgruppe | (Seite 18)

Dauer: 5 Tage
LG-Gebuhr: 410,00 €
Prufgeblhr:  Siehe Seite 22

Termine: 04.01. bis 08.01.2010
15.02. bis 19.02.2010
12.04. bis 16.04.2010
07.06. bis 11.06.2010
09.08. bis 13.08.2010
18.10. bis 22.10.2010
06.12. bis 10.12.2010
Weitere Termine auf Anfrage

Auch andere Werkstoffe bzw. SchweiBBverfahren
kénnen in Anlehnung an die DVS-Richtlinien
in die Priifung einbezogen werden.

LEHRGANGE

DVSU-Lehrgang nach DVS 2282
KunststoffschweiBer in der Prifgruppe Il

WarmgasextrusionsschweifRen (WE)

Inhalt:

» Schweilbarkeit und Schweildverfahren fiir
thermoplastische Kunststoffe

» Extrusionsschweil3-Technologien

* Einflisse und Kriterien beim
Extrusionsschweil’en

» Schweillnahtvorbereitung und
Festlegung der Schweil3parameter

» Schweilnahtprifung

 UnfallverhitungsmalRnahmen

» Training mit den SchweilRverfahren
- kontinuierliches Extrusionsschweif3en
- diskontinuierliches Extrusionsschweif3en
von PE-HD und PP an Stumpf- und T-St6Ren

» Optimierung der Parameter

» Ermittlung der Nahtfestigkeit und

» Protokollierung der Schweillnahte

Priifung in den ausgewdéhliten Untergruppen
nach DVS 2212-1, Priifgruppe Il (Seite 19)

Dauer: 5 Tage
LG-Gebuhr: 720,00 €
Prufgeblhr:  Siehe Seite 22

Termine: 11.01. bis 15.01.2010
19.04. bis 23.04.2010
13.09. bis 17.09.2010
22.11. bis 26.11.2010
Weitere Termine auf Anfrage

Auf Wunsch kénnen alle Priifungen auch
in Threm Unternehmen abgelegt werden.

Termine und Kosten nach Absprache.
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LEHRGANGE

Lehrgang
Kunststoffschweier in der Priifgruppe Il

Bahnen im Erd- und Wasserbau

Inhalt:

» Eigenschaften und Schweilibarkeit von
Dichtungsbahnen

» Schweildtechnologien fir das Extrusions-,
Warmgas- und Heizkeilschweilen

» Schweillnahtprifung

 UnfallverhiitungsmaRnahmen

 Training mit den Schweildverfahren
- Warmgasextrusionsschweiflten (WE)
- Warmgastiberlappschwei3en (WU)
- Heizkeilschweillen (HH)
von PE-HD-, ECB- und PVC-P-Dichtungs-
bahnen

 Prifen der Schwei3nahte und Ermittlung der
Nahtfestigkeit

* Protokollierung der Schwei3nahte

Priifung in den ausgewéhliten Untergruppen
nach DVS 2212-3, Priifgruppe lll (Seite 20)

Dauer: 10 Tage
LG-Gebuhr: 912,00 €
Prufgeblhr:  Siehe Seite 22

Termine: Auf Anfrage

Wiinschen Sie Schulungen und Priifungen,
die auf Ihre betrieblichen Anforderungen
ausgerichtet sind?

Sprechen wir dariiber - per Telefon, bei uns oder
in Ihrem Haus.




LEHRGANGE

Wiederholungspriifung oder Erstpriifung
(ohne Vorbereitungslehrgang)

nach DVS 2212-1 und 3

in den Priifgruppen |, Il und Il

Dauer: 1 bis 3 Tage
(abhéngig von der Anzahl der
zu priifenden Untergruppen)

Geblhren: Siehe Seite 22

Termine: 25.01. bis 27.01.2010
29.03. bis 31.03.2010
28.06. bis 30.06.2010
23.08. bis 25.08.2010
25.10. bis 27.10.2010
Weitere Termine auf Anfrage

Bitte Zulassungsbedingungen nach
DVS 2212 beachten!

LEHRGANGE

Verarbeitung von Halbzeugen aus thermo-
plastischen Kunststoffen

Teil 1: Schweillen

Inhalt:
» Herstellung und Eigenschaften
thermoplastischer Kunststoffe
» Schweilbarkeit und SchweilRverfahren
fur thermoplastische Kunststoffe in Theorie
und Praxis
> Warmgas-Fachelschweilen (WF)
> Warmgas-Ziehschweilten (WZ)
> Warmgas-Uberlappschweilen (WU)
> Heizelement-Stumpfschweilten (HS)
> Heizelement-Heizkeilschweilten (HH)
> Heizelement-Muffenschweillen (HD)
> Heizelement-Heizwendelschweillen (HM)
> Warmgasextrusions-Schweilen (WE)

Dauer: 10 Tage
LG-Gebuhr: 910,00 €
Termine: 08.02. bis 19.02.2010

15.11. bis 26.11.2010
Weitere Termine auf Anfrage

LEHRGANGE

Rohrleitungsisometrie und Vorrichten von
Kunststoff-Rohrleitungen und Anlagen

Inhalt:

* Technisch-industrieller Einsatz von
Kunststoff-Rohrleitungen

» Kunststoff-Rohrleitungen in der
Hausinstallation

* Technische Darstellungen von
Rohrleitungssystemen

* Rohrleitungsisometrie nach DIN ISO 6412

* Rohrleitungssymbole nach DIN 1988
und DIN 2429

* Arbeiten mit Zeichnungen und Skizzen
von Rohrleitungssystemen in isometri-
scher Darstellung

* Berechnen von Rohrleitungssystemen

» Z-Mal3-Berechnungen

+ Unterricht und praktische Ubungen an
Drahtbiege- und Rohrsteckmodellen

* Vorrichten von Rohrleitungsteilen

* Normen und Richtlinien fur den
Rohrleitungsbau

Dauer: 10 Tage
LG-Gebuhr: 910,00 €
Termine: 08.03. bis 19.03.2010

15.11. bis 26.11.2010
Weitere Termine auf Anfrage
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LEHRGANGE

Training zum Vorrichter fiir Rohrleitungs-
systeme (nach ISO) fiir Einsteiger

Inhalt:

* Grundlagen der isometrischen Darstellungen

* Anwendung der Z-MalRmethode

* Anfertigung isometrischer Darstellungen
von Teilen von Rohrleitungssystemen nach
Vorlage

* Umsetzung der isometrischen Darstellungen
in ein Rohrleitungssystem

* Praktische Ubung zum Vorfertigen von
Rohrleitungsteilen mit unterschiedlichem
Schwierigkeitsgrad

» Einbau der vorgefertigten Rohrleitungsteile
in ein System unter simulierten Baustellen-
bedingungen

Der Lehrgang qualifiziert Kunststoffschweil3er
und Rohrleger auf dem Gebiet der Isometrie an
Rohrleitungssystemen. Die Vorfertigung eines
Systems mit Endmontage schliel3t den Lehr-
gang ab.

Praktikum: Einbau von vorgefertigten
Systemen in Rohrleitungen

Dauer: 3 Tage
LG-Gebuhr: 350,00 €
Termine: Auf Anfrage

11

LEHRGANGE

DVS D-Lehrgang nach DVS 2291 mit Priifung
nach DVS 2221

Rohr-/Muffenverbindungen aus PVC-U,
PVC-C und ABS mit I6senden Klebstoffen

Inhalt:

» Grundlagen der Klebtechnik

» Klebbarkeit, Klebtechnologien mit Schwer-
punkt I6sungsmittelhaltige Systeme

* Leistungsfahigkeit von Klebverbindungen

e Arbeitsschutz

* Nachweis der praktischen Fertigkeiten beim
Kleben von Rohren und Rohrleitungsteilen

* Herstellen der Prifstiicke

Dauer: 2 Tage
LG-Gebuhr: 270,00 €
Prufgeblhr:  Siehe Seite 23

Termine: 08.02. bis 09.02.2010
07.06. bis 08.06.2010
13.09. bis 14.09.2010
06.12. bis 07.12.2010
Weitere Termine auf Anfrage
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LEHRGANGE

Verarbeitung von Halbzeugen aus thermo-
plastischen Kunststoffen

Teil 2: Thermoformen und Kleben

Inhalt:

* Umformen von Tafeln und Rohren
» Grundlagen der Klebtechnik

 Klebstoffarten

» Klebtechnologien

* Praxisbeispiele

e Arbeits- und Umweltschutz

Dauer: 5 Tage
LG-Gebuhr: 560,00 €
Termine: 19.04. bis 23.04.2010

13.12. bis 17.12.2010
Weitere Termine auf Anfrage

Kunststoffkleber-Priifung nach DVS 2221
(ohne Vorbereitungslehrgang)
bzw. Wiederholungspriifung

Dauer: 1 Tag

Prufgeblhr:  Siehe Seite 23

Termine: 18.01.2010
03.05.2010
30.08.2010
08.11.2010

Weitere Termine auf Anfrage

Bitte Zulassungsbedingungen nach
DVS 2221 beachten!

13



LEHRGANGE

O

DVS -Lehrgang Laminierer nach DVS 2222-1
mit Priifung nach DVS 2220, Priifgruppe Il

Laminate sowie Laminat- und Klebverbindungen
aus GFK (UP-GF und EP-GF)

Inhalt:

» Aufbau und Eigenschaften der Kunststoffe

» Kenndaten und Eigenschaften ungesattigter
Polyesterharze und Epoxidharze

* Hartungssysteme

* Reaktionsmittel

» Verstarkungsmaterialien

 Fill- und Hilfsstoffe

» Verarbeitungstechnologien

 Arbeitsschutz

» Herstellen von Harzansatzen

» Handlaminieren mit unterschiedlichen
Hartungssystemen

» Laminieren von Formteilversteifungen

* Reparaturmoglichkeiten

* Rohrverbindungstechniken

* Leichtbauweisen

Qualitatssicherung

Priifungen in den ausgewahlten Unter-

gruppen nach DVS 2220, Priifgruppe I
(Seite 20)

Dauer: 10 Tage
LG-Gebuhr: 810,00 €
Prufgeblhr:  Siehe Seite 23

Termine: 01.02. bis 12.02.2010
07.06. bis 18.06.2010
01.11. bis 12.11.2010
Weitere Termine auf Anfrage
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LEHRGANGE

Priifung von Kunststofflaminierern und
-klebern (ohne Vorbereitungslehrgang)
bzw. Wiederholungspriifung

nach DVS 2220, Prifgruppe Il

Dauer: 1 bis 2 Tage
(abhéngig von der Anzahl der
zu priifenden Untergruppen)

Geblhren: Siehe Seite 23

Termine: 11.01. bis 12.01.2010
17.05. bis 18.05.2010
25.11. bis 26.11.2010
Weitere Termine auf Anfrage
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QUALITATSSICHERUNG DURCH
FREMDUBERWACHUNG

Wir Gbernehmen fir Sie im Rahmen einer Fremd-
Uberwachung:

>

>

Bewertung von KunststoffschweilRnahten nach
DVS Richtlinie 2202-1

Feststellung von Art und Umfang von Schweil3-
fehlern sowohl nach duf3eren als auch inneren

Befunden

Ermittlung mechanisch-technologischer Giite-
werte geschweilter und geklebter Verbindungen

Beurteilung von Schadensfallen an Kunststoff-
schweil3-, Kunststoffkleb- und Verbundkonstruk-

tionen

Klarung der Ursache von Schadensfallen

Sie legen mit uns gemeinsam den zweckmalfigen
Rhythmus der Uberwachung fest.

Sie konnen lhre Mitarbeiter auf der Baustelle nach-
schulen lassen.

Sie erhalten mit dieser Fremdiberwachung ein zu-
satzliches Instrument der Qualitatssicherung!

lhre Ansprechpartner:

Michael Herold, Kleb- und Laminiertechnik
@ 0341 4941-754

herold@kuz-leipzig,de

Peter Lautenschlager, Handwerkliches
@ 03414941-755  Kunststoffschweillen
lautenschlaeger@kuz-leipzig.de

Kay-Uwe Kraul, IR-Thermografie
@ 03414941-753

krauss@kuz-leipzig.de

16



UBERSICHT UNTERGRUPPEN

nach DVS 2212-1, Priifgruppe |

Geltungsbereich

Unter- Verfahren Werkstoff Bauteildicke bzw.
gruppe (DIN 1910-3) Rohrdurchmesser
(mm)
V-/ K-Nahte 1..10
-1 wz pvc-u DV-Nahte ...20
V-/ K-Nahte 1..10
-2 WF PvC-U DV-Nahte ...20
V-/ K-Nahte 1..10
-3 wz PP DV-Nahte ...20
N&hte > 2...30 und
1-4.1 HS PP bis @ 225
I-Nahte > 2...50
1-42 HS PP @ 160...500
§ I-Nahte > 5...60
1-43 HS PP @ 315...1600
V-/ K-Nahte 1..10
I-5 wz PE-HD DV-Nahte ...20
N&hte > 2...30 und
1-6.1 HS PE-HD bis @ 225
I-Nahte > 2...50
1-62 HS PE-HD @ 160...500
§ I-Nahte > 5...60
1-63 HS PE-HD @ 315...1600
V-/ K-Nahte 1..10
1-7 wz PVDF DV-Nshte ...20
FNahte > 1,9...10 und
-8 HS PVDF bis @ 225
1-9.1 HM PE-HD | bis @ 160
1-9.2 HM PE-HD | bis @ 160..630
1-10 HM PP bis & 125
- 11 HM PB bis & 110
1-12 HD PE-HD |bis @ 125
1-13 HD PP bis & 125
I-14 HD PB bis & 110
1-15 HD PVDF bis & 110
17

UBERSICHT UNTERGRUPPEN

UBERSICHT UNTERGRUPPEN

nach DVS 2212-3, Priifgruppe lll

nach DVS 2212-1, Priifgruppe Il
Gbeltur}gr?—
ereicl
Unter- Verfahren (Taf\é\ll?régx/feiﬁ— Naht- Werkstlick-
gruppe |(DVS 2207-4) 2usatz) formen dicke bei
einlagigem
Schweillen
« o | V=, HV-Nahte f
111 | o VE o T Drantodbr | DYiDRV-T| BiSE0 mm
Granulat K-Nahte a <20 mm
« . | V-, HV-Nahte f
PE-HD / artgleich,| 'R bis 30 mm
WE ’| DV-, DHV- H
h-1.2 kontinuierlich Draht oder Nahte bis 60 mm
Granulat K-Nahte a <30 mm
V-, HV-Nahte ;
PP-H oder PP-B /| "3 bis 20 mm
-2 | ponine o |PPR Drant oder | DY(uPHV- | bis 20 mm
Granulat K-Nahte a<20mm
V-, HV-Nahte ;
PP-H oder PP-B /| "3 bis 30 mm
1-22 | e o+ |[PP-R Drantoder| PY(uBHV= | bis 60 mm
Granulat K-Nahte a <30 mm
PP-H oder PP-B /| V-, HV-Né&hte f
n-3.47 | WE_[PPHPP-BT| DV DHV- | D2 8T
kontinuierlich Dé‘?g%ﬂg?r K’\!ﬁlgtr?te a<15mm
PP-H oder PP-B /| V-, HV-Né&hte f
1327 WE PP-H,PP-B~ | DV-,DHv- | bis25mm
: kontinuierlich Déaht older KN":\élhtﬁ a <25 mm
ranulat -Néhte
V-, HV-Nahte f
WE : ; bis 15 mm
I-4.1 | diskontinuier- | PE-HD /artgleich,  DV-, DHV- 1 s 50
d Granulat Nahte
lich K-Nahte a<15mm
V-, HV-Nahte ;
WE ; J bis 30 mm
I-42 | diskontinuier- |PE-HD /artgleich,  DV-, DHV- 1 pid 50 mm
d Granulat Nahte
lich K-Nahte a <30 mm

Unter- -
gruppe Verfahren Werkstoff Geltungsbereich
UberlappstoR; Einzel-,
WE PE-HD

-1 Auftragsnaht | Bahn 2,5 mm Bg%ﬁgﬁgicﬁgﬁgag;ﬁ#

-2 | WU PE-HD e e
Uberlappnaht | Bahn 2,5 mm Bahnengirc):ke 2 5mm

m-3 | HH PE-HD e et
Uberlappnaht | Bahn 2,5 mm Bahnengirc):ke 2 5mm

-4 | WU ECB e
Uberlappnaht | Bahn 2,0 mm Bahnengirc):ke 1.4 mm

m-5 | HH ECB e
Uberlappnaht | Bahn 2,0 mm Bahnengirc):ke 1.4 mm

-6 | g WY PVC-P Ube”c?'é’é’ﬁiﬁaﬂ” zeb
Uberlappnaht | Bahn 2,0 mm Bahnendicke 1..4 mm

m-7 | g HH PVC-P Ube”c?'é’é’ﬁiﬁaﬂ” zeb
Uberlappnaht | Bahn 2,0 mm Bahnendicke 1..4 mm

Erlauterungen:

WZ Warmgas-Ziehschweien HH  Heizkeil-SchweiRen

WF Warmgas-Fachelschweillen WE  Warmgasextrusions-Schweilen

HS Heizelement-Stumpfschweillen WU  Warmgastiberlapp-Schweilten

HM Heizwendel-Schweilen IR Infrarot-Schweillen

HD Heizelement-Muffenschweillen WNF  Wulst- und nutfreies Schweien

") Eine bestandene Prifung in den Untergruppen

I-4.1 und 1-4.3 schlieRt die Untergruppe I-4.2 mit ein.

Eine bestandene Priifung in den Untergruppen
1-6.1 und 1-6.3 schlieRt die Untergruppe 1-6.2 mit ein.

Die Untergruppe 11-3.1 bzw. 11-3.2 schlieRt die
jeweilige Untergruppe 11-2.1 bzw. 1I-2.2 ein.

Hinweis:

Mit den Schweilverfahren IR und WNF koénnen in
Anlehnung an die DVS 2212-1 Kunststoffschweil3er-
Prifungen abgelegt werden.

nach DVS 2220, Priifgruppe Il

Untergruppe 1

Herstellen / Instandsetzen von Laminaten

Herstellen / Instandsetzen von

Untergruppe 2 Laminatverbindungen
Herstellen / Instandsetzen von

Untergruppe 3 Rohrlaminatverbindungen

Untergruppe 4 Herstellen / Instandsetzen von

Rohr-Klebeverbindungen

nach DVS 2221

Bei bestandener Priifung in der UG I-4 entféllt
bei der UG I-6 die Berechnung der technologi-
schen Biegepriifung.

Untergruppe 1

Durchmesser < 90 mm

Untergruppe 2

Durchmesser > 90 mm
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GEBUHREN

KunststoffschweiBer-Priifungen nach DVS 2212
DVS 2212-1, Priifgruppe |

Grundgebdhr 80,00 €
Prifgebuhr pro Untergruppe

UG I-1 155,00 € UG I-9.1 155,00 €
UG I-2 155,00 € UG I-10 155,00 €
UG I-3 155,00 € UG I-11 155,00 €
UG I-4.1 155,00 € UG I-12 155,00 €
UG I-5 155,00 € UG I-13 155,00 €
UG 1-6.1 155,00 € UG I-14 155,00 €
UG I-7 195,00 € UG I-15 195,00 €
UG I-8 195,00 €

Erweiterung nach DVS 2212-1, Priifgruppe |
Prifgebuhr pro Untergruppe

UG 1-4.2 210,00 €

UG 1-4.3 270,00 €

UG 1-6.2 210,00 €

UG 1-6.3 270,00 €

UG 1-9.2 340,00 €

DVS 2212-1, Priifgruppe Il (UG 1.1-4.1)
Grundgebdhr 80,00 €
Prifgebihr pro Untergruppe 185,00 €

Erweiterung nach DVS 2212-1, Priifgruppe Il
Prifgebuhr pro Untergruppe

UG l1l-1.2 205,00 €

UG 1l-2.2 205,00 €

UG 11-3.2 205,00 €

UG 1l-4.2 205,00 €

DVS 2212-3, Priifgruppe lll (UG 1-7)
Grundgebuhr 80,00 €
Prifgebihr pro Untergruppe 185,00 €

Bei Kunststoffschweiler-Priifungen ohne Vorberei-
tungslehrgang (wenn nach DVS 2212-1 und -3, die
Zulassungsvoraussetzungen erflillt werden) bzw.
Wiederholungsprifungen werden zusatzlich 80,00 €
pro Tag fur die Schweilaufsichtsperson berechnet.
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GEBUHREN

Kunststofflaminierer- und -kleber-Priifung nach
DVS 2220

Grundgebihr 80,00 €
Prifgeblhr je Untergruppe 220,00 €
(Seite 20)

BeiKunststofflaminierer- und -kleber-Priifungen ohne
Vorbereitungslehrgang (wenn Zulassungsvorausset-
zungen nach DVS 2220 erflllt werden) bzw. Wieder-
holungsprifungenwerden zusatzlich 80,00€ pro Tag
fur die Aufsichtsperson berechnet.

Kunststoffkleber-Priifung nach DVS 2221

Grundgeblhr 80,00 €
Prifgeblhr je Untergruppe 200,00 €
Untergruppe 1 und Untergruppe 2

kombiniert 300,00 €

BeiKunststoffkleber-Prifungen ohne Vorbereitungs-
lehrgang (wenn Zulassungsvoraussetzungen nach
DVS 2221 erfllltwerden) bzw. Wiederholungsprifun-
gen werden zusatzlich 80,00 € pro Tag fur die Auf-
sichtsperson berechnet.

In Abhéngigkeit von der Anzahl der zu priifenden
Untergruppen pro Auftrag, kann ein Rabatt ge-
wéhrt werden.

Bitte Angebot abfordern!
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GEBUHREN
FUR SONDERVERFAHREN

Sonderwerkstoffe in Anlehnung an die

DVS 2212-1

PVC/HS bis Durchmesser 225 mm
PP/IR bis Durchmesser 225 mm
PVDF/IR
PVDF/WNF bis Durchmesser 63 mm

bis Durchmesser 225 mm

Erlauterung:

HS Heizelementstumpfschweilien
IR Infrarotschweif3en

WNF  Waulst- und Nutfreies Schweillen

22

148,00 €
148,00 €
200,00 €
200,00 €



F ORDERUNG VON QUALIFIZIERUNG

Die Bundesagentur fur Arbeit und der Europaische
Sozialfond (ESF) stellen Férdermittel fir die Quali-
fizierung/Weiterbildung von Mitarbeitern und Ar-
beitsuchenden zur Verfligung.

In Kooperation mitder Handwerkskammer zu Leipzig
stehtlhnen dazu eine AZWV-zertifizierte Mal3nah-
me zur Verfligung.

Wer kann gefordert werden?

> geringqualifizierte Arbeitnehmer
> Arbeitnehmer in Kurzarbeit

> Arbeitsuchende

Vorausetzung

Beantragung und Bewilligung der Férdermittel vor
Beginn der Qualifizierung bzw. vor Einstellungin ein
Arbeitsverhaltnis.

Wir informieren und beraten Sie gern!

lhre Ansprechpartnerin:

Bettina Wernicke, Leiterin Weiterbildung
@ 0341 4941-515
weiterbildung@kuz-Leipzig.de
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MobuULARE AUSBILDUNG FUR
NEUEINSTEIGER
(auch fiir Arbeitsuchende)*

Modul: KunststoffschweiRen

5 Tage Grundlehrgang;Verarbeitungthermoplasti-
scher Halbzeuge durch Schweilen
und
5 Tage Abnahme von Prifungen nach DVS 2212-
1, Prufgruppe lin ausgewahlten Untergrup-
pen inklusive Vorbereitungslehrgang
Bei Teilnehmern ohne Vorkenntnisse und mit um-
fangreichen Priifungen ist eine Ausdehnung des
Moduls bis auf 4 Wochen méglich.
5 Tage und/oder
Abnahme von Prifungen nach DVS 2212-
1, Prifgruppe Il in ausgewahlten Unter-
gruppen inklusive Vorbereitungslehrgang

Modul: Laminieren

10 Tage Verarbeitung von ungesattigten Polyester-
und Epoxidharzen, Abnahme von Kunst-
stofflaminierer- und-kleber-Prifungen nach
DVS 2220, Prifgruppe Il in ausgewahlten
Untergruppen

Modul: Thermoformen und Kleben

5 Tage Verarbeitung von thermoplastischen Halb-
zeugen durch Thermoformen und Kleben,
Abnahme der Kunststoffkleber-Prifung
nach DVS 2221, Teil 1

Modul: Isometrie

10 Tage Rohrleitungsisometrie und Vorrichten von
Kunststoff-Rohrleitungen und Anlagen

Mit diesen Modulen stellen wir lhren Kurs entspre-
chend Ihren Anforderungen zusammen.
Wir erstellen Ihnen hierzu gern ein Angebot!

*siehe auch Seite 23
24

GKooperation mit der \

HANDWERKSKAMMER "
ZU LEIPZIG ‘J

-,

et

Modulare Ausbildung und zertifizierte Priifun-
gen zum Schweiler in den Bereichen

Kunststoffe nach DVS 2212

Stahl, CrNi, AL und Cu nach DIN EN 287 oder
DIN EN ISO 9606, DVS-PersZert" bzw.
Druckgeréterichtlinie DGR 97/23/EG (TUV)

Far Unternehmen aus

=  Rohrleitungsbau

Anlagenbau

Behalterbau

Erdverlegter Rohrleitungsbau
Heizung/Sanitar

TERMINE
Lehrgangsbeginn kurzfristig moglich

Daugr
Entsprechend dem Unternehmensbedarf

GEBUHR
Fordern Sie lhr unternehmenspezifisches
Angebot an!

ANFRAGEN UBER

KUNSTSTOFF-ZENTRUM IN LEIPZIG gGmbH
Peter Lautenschlager Tel.: 03414941-755
Fax: 03414941-555
E-Mail: weiterbildung@kuz-leipzig.de

HANDWERKSKAMMER ZU LEIPZIG
André Tepper Tel.: 034291 30-210

Fax: 034291 30-215

%Mail: sl.btz@hwk-leipzig.de /
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IHRE ANSPRECHPARTNER

Ausbildung und Priifungen

Peter Lautenschlager, Leiter DVS-Priifstelle
@ 03414941-755
lautenschlager@kuz-leipzig.de

Michael Herold, DVS-Priifer
& 0341 4941-754
herold@kuz-leipzig.de

Margit Schlee, Mitarbeiterin Weiterbildung
@ 03414941-516
schlee@kuz-leipzig,de

Qualitatssicherung durch Fremdiiberwachung

Michael Herold, Kleb- und Laminiertechnik
@ 0341 4941-754
herold@kuz-leipzig,de

Peter Lautenschlager, Handwerkliches
@ 03414941-755  Kunststoffschweillen
lautenschlager@kuz-leipzig.de

Kay-Uwe Kraul, IR-Thermografie
@ 03414941-753
krauss@kuz-leipzig.de

Weiterbildung

Forderung Uber Bundesagentur fir Arbeit und
Europaischen Sozialfond (ESF) moglich

Bettina Wernicke, Leiterin Weiterbildung
@ 03414941-515
weiterbildung@kuz-leipzig.de
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ORGANISATORISCHES

Allgemeines

Hausanschrift

Kunststoff-Zentrum in Leipzig gGmbH
Erich-Zeigner-Allee 44

04229 Leipzig

Postanschrift
Postfach 31 07 32
04211 Leipzig

Telefon: 0341 4941-500

Telefax: 0341 4941-555

E-Mail: weiterbildung@kuz-leipzig.de
Website: www.kuz-leipzig.de
Riickfragen/Auskiinfte

Margit Schlee

Mitarbeiterin Weiterbildung
Telefon: 03414911-516
E-Mail: schlee@kuz-leipzig.de

Peter Lautenschlager
Leiter DVS-Priifstelle

Telefon: 0341 4941-755
E-Mail: lautenschlaeger@kuz-leipzig.de

Michael Herold
DVS-Priifer

Telefon: 0341 4941-754
E-Mail: herold@kuz-leipzig.de

Sie konnen sich anmelden
> Online - Anmeldeformular im Internet

> formlos schriftlich per Post
> Fax oder E-Mail
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So FINDEN SIE UNS

Halle Berlin Bitterfeld  Bad Diiben
L] ,

184 2

Torgau

Dresden
Bad Dirrenberg

WeiRenfels

Niirnberg

B6,B2

Richtung Halle,
Bad Diiben,
Messe,

A4 Haupt-

bahnhof
(T

B 181
Richtung
Merseburg,
A9

Liitzener

B 87 Strafe

Richtung
WeiSenfels,
A9

Richtung
Chemnitz (B 95),
Zeitz (B 2), Grimma,
A14

Eisenbahnbriicke
Achtung!
A Nicht alle Nebenstralien
Richtung sind eingezeichnet!
A38/A9 T 1




